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          Household refrigerating appliances

Frost-free refrigerators, frost-free refrigerator-freezers,

        frost-free frozen food storage cabinets

                and frost-free food卜pp-

    本标准等效采用1508561《家用制冷器具— 无霜冷藏箱、无霜冷藏冷冻箱、无霜冷冻食品储藏箱

和无霜食品冷冻箱》。

1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了无霜冷藏箱、无霜冷藏冷冻箱、无霜冷冻食品储藏箱和无霜食品冷冻箱的术语、产品

分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存等。

    本标准适用于500 L以下的电机驱动压缩式家用无霜冷藏箱、无霜冷藏冷冻箱、无霜冷冻食品储藏

箱和无霜食品冷冻箱;以下简称无霜冰箱(或冰箱)。

    无霜冰箱是采用内部强制空气循环冷却，而且所有间室都是自动化霜和具有自动处理化霜水的装

置。

    本标准也适用于具有一个制冷系统的冰箱，其中有些间室采用强制空气循环冷却，而其他间室采用

自然对流冷却，但都是具有自动处理化霜水的自动化霜。

    如冰箱中某些间室采用自然对流冷却，具有一单独制冷系统的，则这些间室应按GB 8059. 1-
8059. 3进行考核。

    本标准不适用于特殊用途的无霜冰箱。

2 引用标准

GB 191 包装储运图示标志

GB 1019 家用电器包装通则

GB 2423. 3 电工电子产品基本环境试验规程 试验Ca;恒定湿热试验方法

GB 2423. 17 电工电子产品基本环境试验规程 试验Ka,盐雾试验方法

GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

GB 2829 周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检查)

GB 3785 声级计的电声性能及测试方法

GB 4214 家用电器噪声声功率级的测定

GB 4706. 1 家用和类似用途电器的安全 通用要求

GB 4706.13家用和类似用途电器的安全 家用电冰箱和食品冷冻箱的特殊要求

GB 4798. 1 电工电子产品应用环境条件 贮存

国家技术监督局1993门1一19批准 1994一05一01实施
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    GB 4798.2 电工电子产品应用环境条件 运输

    GB 8059.1-8059.3 家用制冷器具

3 术语

3.1家用无霜冰箱 household frost-free appliances
    一个供家用的具有适当容积和装置的绝热箱体，用一个或多个消耗电能的手段来制冷，箱中所有间

室均为自动化霜和具有自动处理化霜水装置，并至少有一个间室由一无藉系统((3. 1. 5条)来制冷。

3.1.1家用无霜冷藏箱 household frost-free refrigerator
具有一个或多个用以储藏食品的间室的无霜冰箱，

室(3. 2.1条).
其中至少有一个适于储藏不需冻结食品的冷藏

3.1.2家用无霜冷藏冷冻箱 household frost-free refrigerator-freezer
具有两个或多个间室的无霜冰箱，其中至少有一个适于储藏不需冻结食品的冷藏室((3.2. 1条)，至

少有一个适于冷冻新鲜食品的冷冻室((3.2.6条)，并能在“三星”级储藏条件下((3.2.5.4条)储藏冷冻食

品。

3.1.2.1单控式I型家用冷藏冷冻箱，，household refrigerator-freezer type I
    仅有一个控温手段供调节冷藏室和冷冻室温度的冷藏冷冻箱。

3.1.2.2多控式I型家用冷藏冷冻箱，，household refrigerator-freezer type，
    具有多个控温手段供分别单独调节各个冷藏室和冷冻室温度的冷藏冷冻箱。

3.1.3家用无霜冷冻食品储藏箱，，household frost-free frozen food storage cabinet
    具有一个或多个“三星”级冷冻食品储藏室((3.2.5条)的无霜冰箱。

3.1.4 家用无霜食品冷冻箱，，household frost-free food freezer

    具有一个或多个冷冻室(3.2. 6条)的无霜冰箱。

    注:1)如有冷却室，可附加调节该室温度的控温手段。

        2)在某些情况，冰箱内允许有“二星’.级部分((B6章)。

3.1.5 无霜系统 frost-free system

    一个无霜系统，其内部冷却是用强制空气循环来达到的

来实现的。无霜系统的特征是:
，而且其蒸发器的化霜是由一白动化霜系统

a. 系统自动工作，以防止在所有制冷表面上形成持久性霜层;
      b.

范围内;

        c.

冷藏室、冷却室、冷冻食品储藏室、冷冻室的储藏温度应保持在本标准有关条款所规定的限值

自动处理化霜水。

3.2
3.2.1

间室 compartments

冷藏室 fresh food storage compartment

温度

3.2.

用以储藏不需冻结食品的间室，该室也可分为一些小间室，其室内温度应能保持在5.3. 1条规定的

2 冷却室 chiller compartment

用以储藏某些特殊食品或饮料的间室，其温度稍高于冷藏室，其室内温度应能保持在5. 3. 1条规定

的温度。

3.2.3 低温室 low temperature compartment

该室可以为下列之一:

制冰室;

冷冻食品储藏室。

么

阮

3.2.4 制冰室 ice making compartment
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    专门用以冻结和储藏冰块的间室。

3.2.5 冷冻食品储藏室 frozen food storage compartment
    专门用以储藏冻结食品的间室，按其储藏温度分为如下三级:

3.2.5.1 “一星”级室 “one star" compartment

    该室按6.2.1条规定测得的储藏温度(3-4.3.2条)不高于一60C,

3.2-5.2 “二星”级室 “two star" compartment

    该室按6.2.1条规定测得的储藏温度(3-4.3.2条)不高于一12'C ,
3.2-5.3“二星”级部分 “two star" section

    为冷冻室(或箱)或“三星”级室(或箱)内的一部分，不是独立的(即有局部间隔，但自己没有单独进

出的门或盖)。该部分按6.2. 1条规定测得的储藏温度((3.4.3.2条)不高于一120C(见B6章)。

3.2-5.4 “三星”级室，，"three star" compartment

    该室按6.2.1条规定测得的储藏温度(3.4.3.2条)不高于一181C。

3.2.6 冷冻室” food freezer compartment

    该间室能将数量不少于4. 5 kg/100 L有效容积的试验包(但不能少于2 kg)按6. 2. 6条规定的试

验条件，在24 h内使其温度从25℃冷冻到一18'C(对SN,N,ST型冰箱)或从32 IC冷冻到一18C(对T

型冰箱)，同时也适于在“三星”级储藏条件下((3.2.5.4条)储藏冷冻食品，其储藏温度不高于一180C,

    注:1)在某些情况下该间室内允许有“二星”级部分((B6章)。

3.3 一般定义 general definition

3.3.1 顶开式 top-opening type

    通过顶部的箱门或盖取放食品的冰箱。

3.3.2 直立式 upright type

    通过前面的箱门或盖取放食品的冰箱。
3-3.3外形总尺寸 overall dimensions

    门(或盖)关闭时，用与冰箱内接的，底为水平的长方体尺寸(长X宽x高)来表示。包括附件，但不包

括把手，如有其他突出物，应分别说明。

3.3.4使用所需的总空间 overall space required in use
    门或盖打开，外形总尺寸包括把手，加上冰箱使用时冷却空气自由循环所需的空间，再加上为了取

出箱内所有可移动部件，允许门或盖开启到最小角度时所需的空间。见图1,

- 一 - 一 一 一 一 .，
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图1 使用所需的总空间

;一;.。
容积 volumes

毛容积 gross volume

3

3.
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3.3.

门或盖关闭并不带内部附件时，冰箱内壁或有外门的间室的内壁所包围的容积。

计算毛容积时应从中减去由于风道、燕发器、风扇及其他附件等所占据的容积。

5.2额定毛容积 rated gross volume
由制造厂标出的毛容积。

3.3-5.3 总毛容积 total gross volume

为各冷藏室、冷却室、低温室、冷冻室(包括其内有“二星

容积的总和(包括有或没有独立门的间室)。

3.3-5.4额定总毛容积 rated total gross volume

”级部分)和其他制冷间室(见B2章)的毛

由制造厂标出的总毛容积。

  3.3-5.5有效容积 storage volume

__兰竺止奥皇竺翌查积史竺古各部件所占据的容积和那些认定不能用于储藏食品的空间后所余的容
积为该间室的有效容积。按附录B(补充件)规定的方法测定。 一”一‘-一 ‘一’“一”’“’”‘叮
3.3-5.6额定有效容积 rated storage volume
      由制造厂标出的有效容积。

3.3.5.7总有效容积 total storage volume

二‘_资箩竺寮玲严室、冷却室、低温室、冷冻室‘包括其内有“二星”级部分)和其他制冷、室(见B2章)
的有效容积的总和。 ，，-，，一、一 、，。一，，
3.35.8额定总有效容积 rated total storage volume
    由制造厂标出的总有效容积。

3.3.6 搁架 shelf

    搁架(或搁板)是具有一定机械强度，在其上面放置食品的构件。

    搁架可以是固定的，也可以是活动(或移动)的。

3.3.7 负载界限 load limit

    包围冷冻食品的有效容积的表面。

3.3.8 负载界限线 load limit line

    表示“三星”级储藏冷冻食品的有效容积界限的永久性标记。

3.4性能特性方面的定义 definition relating to some performance characteristic

3.4.1耗电量 energy consumption

时按

3.4.

冰箱在稳定运行状态下运行24 h的耗电量。它是在环境温度为25 r (SN , N

6.2.4条规定的试验方法测定的。
,ST型)或320C (T型)

2额定耗电量 rated energy consumption
由制造厂标出的耗电量。

3.4.3储藏温度 storage temperatures
3.4.3，食品储藏温度(t.)  fresh food storage temperature
3.4. 3.1.1 t.是指在冷藏室内按6. 1.5条规定的测点上安放“M”包((3-4.

t2 't,的算术平均值。
6条)内测得的瞬时温度t, ,

3.4.3.1

3.4-3.2

      t̀ .

.2 tm二是指tm的最大值.

冷冻食品储藏温度(t̀  "' ,t' ̀,t' )  frozen food storage temperature
‘,t' ,t'是指在相应星级的冷冻食品储藏室和冷冻室，，内按6.

热的一个“M”包的最高温度。
1.6条规定安放的试验包中最

注:1)冷冻室具有“三星”级储藏条件下储藏冷冻食品(3.2.6条)。

3.4-3.3 冷却室温度(tm,)  chiller

3.4.3.3.1  t,.是指在冷却室内按6.
compartment temperature

1.s条规定的测点上安放的"M”包((3. 4. 6条)内测得的瞬时温度
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t1t,t.z,4，的算术平均值。

3.4.3.3.2 t.m m.,是指t，的最大值。

3.4.4 冷冻能力 freezing capacity
    按6.2.6条规定的试验条件下，24

平均值)从装入温度25℃或32 0C ( 3. 2.
h内试验包(冷冻负载)的温度(是指所有“M”包瞬时温度的算术

6条)降到一18℃时试验包的质量，冷冻能力以kg/24 h表示。
3.4.4.1 额定冷冻能力 rated freezing capacity
      由制造厂标出的冷冻能力。

3.4.5化霜 defrosting

3.4.5.1 自动化霜 automatically defrosted

    化箱时，蒸发器被自动化霜，无须人工启动化霜装置，化霜后亦无须人工恢复其正常运行及排除化
箱水，即化藉全过程是自动完成的。

3.4-5.2 自动处理化霜水 automatic disposal of defrost water
    化霜水的处理是自动的，无须用户去排除和蒸发化箱水。

3.4.6  "M"包 “M" package

    按6.1.2条规定，在几何中心装有一感温元件的尺寸为50 mm x 100 mm x 100 mm的试验包。

3.4.7周期 cycles

3.4.7.1 运行周期 operating cycle
    运行周期是指从一个化霜周期化霜动作开始到下一化霜周期动作开始的时间间隔。

3.4-7.2化霜周期 defrosting cycle
    从燕发器化霜装置接通的瞬间到恢复制冷过程瞬间之间的时间间隔。

3.4.8稳定运行状态 stable operating conditions
    当冰箱已运行了不少于一个运行周期后，在此时间内对温控装置的调定位置没有任何调整，而且此

后无明显偏离其储藏温度(见表3)的倾向，则此时已达到稳定运行状态。

14. 9 T -作时间系数(R')  percentage running time
    冰箱有控制制冷源开停的装置。在给定的环境温度和箱内储藏温度的条件下，其工作时间系数为:

R'(%) X 100 ·“...“.”··········⋯⋯(1)了布
式中:d'— 在一个运行周期内(3.4. 7.1条)，制冷系统运行(开机)的时间

  D'— 运行周期的总时间减去化霜周期的时间(0.4. 7. 2条)，即使用热气体化霜也是如此(见

        图2).

本标准计算工作时间系数时要考虑减去化霜周期的时间。为了与一般冰箱的工作时间系数R有明

显的区别，此处引入了R'。其测定方法见附录C(参考件)。

3.4.10制冰能力 ice making capacity
    指冰箱在24 h内能制出的冰量。或指冰箱所提供的冰盒内的水被结成实冰所需的时间。

3.4.11 环境温度 ambient temperature

    指试验时冰箱周围空间的温度。它是距离冰箱两侧壁表面中心350 mm,离地面lm的两点处测得

的平均温度t,，和t.2的算术平均值。

3.4.12 负载温度回升时间 temperature rise time
    指当制冷系统运行中断时，在规定的试验条件下，冷冻室(或箱)或“三星”级室(或箱)内最热的“M"

包达到一18℃的瞬间到任何一个“M”包(不包括“二星”级部分)首先回升到一9℃的瞬间

间即为负载温度回升时间。
，两者相差的时
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;一;.。制冷系统的定义 definition relating to the refrigerating system
制冷剂 refrigerant

_在制冷系统中通常通过相变传递热量的流体·流体在低温低压时吸收热量，在高温高压时放出热
亘 。

3.5.2冷却装置 cooling device
    装有蒸发器或与蒸发器热接触的装置

块的形状的装置。
它可以是带翅片的装置，也可以制成适于储藏冷冻食品或冰

3.6

3甲6.

压缩式电冰箱的定义 definition relating to compression-type appliances

1压缩式电冰箱 compression-type appliance
冰箱的制冷过程是通过液体制冷剂在蒸发器内低压下蒸发

汽，随后在冷凝器内冷却恢复为液态制冷剂来完成。
所生成的燕汽经机械压缩成为高压燕

3.6.2封闭式电机驱动制冷压缩机 hermetically sealed motor-driven refrigerating compressor
    压缩机和电机(或至少它的运动部分)均装在一个用焊接或其他方法封闭的一个气密性的壳体内

经装配后一般不能拆卸。

壳体外没有运动部件。

3.6.3封闭式压缩机制冷系统 hermetically sealed compressor

该制冷系统主要由电机驱动压缩机、冷凝器、减压元件、
refrigerating system

组成r}m9r=JY.'7L}3cW },roL}E}J1},}{JL.7"zi}  .t}G}7G'(},  }数其他一切””“冷”的部件所
3.6.4制冷剂压缩机 refrigerant compressor
从蒸发器吸入制冷剂蒸汽，

3.6.5 减压元件
又把它在较高压力下排人冷凝器的一种机械运转部件。

expansion device

使制冷剂压力从冷藏压力减压到蒸发压力的元件。

3.6.6 冷凝器 condenser

液化

3.5.

一种热交换器，在此热交换器内，经压缩后的汽态制冷剂通过把热量排到外部的冷却介质中去而被

7 蒸发器 evaporator
一种热交换器，在此热交换器内，

8 温控器 thermostat

按照蒸发器或间室(或箱)的温度

9 风扇 fan

经减压后的液态制冷剂通过从被冷却的介质吸收热量而被蒸发。

，自动地调节制冷系统运行的一种装置。
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溥过强制气流的手段向冰箱的冷凝器和‘或’一个或多个间室提供冷却的一种装置
to 化霜定时器 defrost timer

在化霜周期之间能控制化霜的开始、持续和终止的时间的一种装置。

11 按需化霜 demand defrost

6.

6.

口
J

口
」

一个化霜系统，能按蒸发器表面上霜层积聚的速度来控制化霜周期的起动。

3.6.12 化霜加热器 defrost heater

    能将热量提供给蒸发器表面上的霜层，以促使霜层融化和去除的一种装置。

4 产品分类

4.1 型式

4.1.1 气候类型

    按冰箱正常使用时的气候环境温度分为;
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表1 冰箱正常使用时的环境温度

气 候 类 型 代 号
冰箱正常使用时气候环境温度范围

并达到5.3. 1条储成温度的要求

亚温带 SN 10 32

沮带 N 16̂ -32

亚热带 ST 18̂ 38

热带 T 18--43

4.1.2 用途分类

    按冰箱用途分为:

表2 冰箱用途类别代号

用 途 类 别 代号(汉语拼音宇母)

冷藏箱 C

冷旅冷冻箱 CD

冷冻箱 D

4.，.3 冷却方式分类

    按冰箱各间室冷却方式分为:

    a. 自然对流冷却(直冷)，不标注字母;

    b 强制空气循环冷却(风冷)及具有无霜系统，以汉语拼音字母W表示。

4.2 规格

    冰箱规格以额定总有效容积(L)表示。只标出阿拉伯数字，不标单位。

    有效容积推荐采用5的倍数，例如170,175,180,185,190,195, 200......,
4.3 型号命名

    产品的型号及含义如下:

      回 口一口 口 口

改进设计序号，用大写英文字母顺序表示

一冷却方式，按4.1.3条表示

规格代号，按4.2条表示

用途分类按4.1.2条表示

产品代号，家用制冷器具(冰箱)
示例:

第二次改进设计180 L家用无霜冷藏冷冻箱表示为:
BCD-180WB

200 L家用无霜食品冷冻箱表示为:
BD-200 W
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5 技术要求

5.1 使用环境

    在下列环境条件下，无霜冰箱仍能使用。

5.1， 环境温度

        亚温带型(SN),温带型(N)    10 350C;

    b. 亚热带型(ST)           10̂-400C;

    c. 热带型(T)                   10-43C.

5.1.2 环境湿度

    相对湿度不大于90yo,

5.，.3 电源

    电压:187-242V;

    频率:50士1 Hz,

5.2 总有效容积

    冰箱总有效容积按附录B(补充件)规定进行测算，测算值不应小于额定值的97%0

5.3 制冷性能

5.31 储藏温度

按6.2.1条进行试验时，无霜冰箱各个间室的温度应同时符合表3及3.2.5

的示例。
条星级的规定。见图2

条件 温 度 状 况

冷 藏 室

(3.4.3.1条)

冷冻食品储蔽室(或箱)

    冷冻室(或箱)

  或其室内星级部分

(3.4.3.2条和B6章)

  冷却室

(3-4. 3.3条)

t, ,t�t, I.- t⋯ t.. t. 名.~

I 储成温度 O《t, ,t�t,成10 《5 簇一18 成-12 (一6 8(t- m�成14

I 化籍周期内允许的温度偏移 O<}t�t$,t,摇10 (7 簇一15 (一9 成一3 8(t-,e.,簇14

②如为“三星”级，其温度偏移持续时间的测定应从第一个

  地回复到或低于一18℃的瞬间。
"M”包高于一18℃的瞬间起到最后一个“M”包持久

③如为‘，其温度偏移持续时间的测定应从

④上述两个沮度偏移不裕要同时出现.
‘高于5℃的瞬间起到t-持久地回复到或低于51C的瞬间。
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制冷过程开始
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                          图2 无霜冷藏冷冻箱一个运行周期的示例

5.3.2 冷却速度

    按6.2.2条进行试验时，无霜冰箱的各个间室的瞬时温度(tm},t},m�.t..

的储藏温度值(条件I)，要求其持续运行时间不应超过3 h.
’,t'‘,t')都应达到表3

5.3.3 制冰能力

    无霜冰箱的制冰能力可按下列情况之一进行考核(本要求不适于自动制冰机)

5.3.3.1

成实冰。

5.3-3.2

按制造厂提供的制冰盒进行考核。按6.2.3.1条进行试验时，冰盒内的水应在3h内完全结

按制造厂标出24 h制冰量进行考核。按6.2-3.2条进行试验时

时间内完全结成实冰。

5.3.4 耗电量

    耗电量按6. 2. 4条进行测定时，其实测值不应大于额定值的115%.

冰盒内的水应在规定的折算

5.3.5 负载温度回升时间

    适用于无霜冰箱的冷冻室和

    冰箱应有良好的保温性能。
“三星”级冷冻食品储藏室。

冰箱应设计成使其负载温度回升时间适当延长，以min表示。
负载温度回升时间按6. 2. 5条进行测定时，其实测值不应小于额定值的90 0o，但不得小于

250 min。无霜冷冻箱不小于300 mine

5.3.6 冷冻能力

    无霜冷藏冷冻箱和无霜食品冷冻箱按6. 2. 6条进行测定时，测得的冷冻能力不应小于额定值的
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90%，也不得低于冷冻能力的最低限值。

    冷冻能力最低限值为4.5 kg/100 L(冷冻室)和
54 结构和材料性能

5.4.， 绝热性能和防凝露

45 L以下的冷冻室不得少于2 kg,

冰箱应有良好的绝热性能

过多的水汽。

    冰箱按 6.3.

5.4.2 气密性

。绝热材料不应有明显收缩变形，也不允许冰箱外表面在正常工作时积聚

1条进行凝露试验时，冰箱外表面不应出现珠状级或流水级凝露。

门封或盖封应有良好的气密性。箱门或盖关闭后，门封或盖封四周应严密，

不应有缝隙使外部空气进入箱内。
门封或盖封与箱壁之间

按6.3.2条进行试验时，纸片不应自由滑动。
5.4.3 门铰链和把手的耐久性

    门铰链和把手应坚固和耐腐蚀。

    按6. 3. 3条进行耐久性试验时

毁，其气密性能不受破

    冷冻食品储藏箱、

时，其铰链和把手经受

，冷藏室和冷却室的外门或盖经受100 000次开闭试验后，应无损

体。试驻完毕后再经受6.3.2条气密性试验，其结果应符合5.4.2条的要求。

食品冷冻箱以及具有冷冻室和冷冻食品储藏室的冰箱，如具有单独的外门或盖
1000。次开闭试验后，应无损毁，其气密性能不受破坏。

条气密性试验，其结果应符合5.4.2条的要求。

    试验后紧固系统仍应能使门或盖易于开闭，保持其良好的功能。

5.4.4 搁架和容器

试验完毕后再经受6.3.2

搁架、容器及其类似部件应有足够的机械强度
来功能的变形。

，经受6.3.4条的机械强度试验后，
特别是滑动部件或旋转部件，当装有圆柱负荷时也应能够完全移动。

不应发生失去原

可取出的活动搁架、容器及其类似部件，使用时应能易于取出。
5.4.5 冰箱内部材料

__竺笙少部材料及其附件在正常使用时对食品不应产生和传递气味·按6.3.5条进行气味性试验时，
il- 1̂dwc至相伶却呈的评定值(平均值)不应大于1,

冰箱内部材料与存放的食品接触时不应污染食品

气和食品酸的作用。
，也不应将有毒性物质传递给食品。材料应能耐潮

所有供使用的装饰表面都应有适当强度，色泽牢固，

5.4.6 制冷系统密封性能

制冷系统应密封，按6，3.6
7 噪声和振动

易于清洗并能耐潮气和食品酸的作用。

条进行检漏时，任何部位处的制冷剂年泄漏量不应大于0.5 g.

4. 7. 1

52 dB(A);

冰箱按6. 3. 7. 1条进行噪声测定时，

250 L以上的冰箱不应大于55 dB(A).
其噪声的声功率级，250 L及以下的冰箱不应大于

5.

5.

5.4. 7.2 冰箱按6. 3. 7. 2条进行振动测定时，其振动速度的有效值不应大于0. 71 mm/s,

5.4.8 电镀件

冰箱的金属电镀件按6.3.8条进行盆雾试验后，检查电镀层表面腐蚀情况。

迹，每100 cm,不应超过2个。每个锈点、锈迹的面积不得大于1 mm',

则不允许出现锈点和锈迹。

镀层上的金属锈点和锈

当试件表面积小于100 cm,时，

5.4.9 表面涂层

5.4.9门 冰箱的表面涂层按6. 3. 9. 1条进行湿热试验后，其表面外观良好，

主要表面任意100 cm.正方形面积内，直径为。.5-1
不允许有明显的针孔。试样

1 mm的气泡。
mm的气泡不得多于2‘个。不允许出现直径大于

1183



GB/T 8059. 4一93

5.4.9.2

5.4.10

冰箱的表面涂层按6.3.9. 2条进行附着力试验后，不允许超过三分之一面积的徐层脱落。

外观要求

    外观不应有明显缺陷，装饰性表面应平整光亮。

    涂层表面应平整光亮，颜色一致，色泽均匀，涂层牢固

纹、起泡、漏涂和集合砂粒等缺陷。
易于清洗，不应有明显的流疤、划痕、麻坑、皱

    电镀件的装饰镀层应光滑细密，色泽均匀，不应有明显的斑点、针孔、气泡和镀层剥落等缺陷。

    塑料件表面应平整光滑、色泽均匀，不应有裂痕、气泡、明显缩孔和变形等缺陷。

    铭牌和一切标志应齐全。铭牌按8.1.1条的内容检查，应符合要求。

5.5 对冰箱结构、设计的要求

    冰箱应设计有收集、排除及处理化霜水的设施。无霜冰箱应有外部化箱水收集器，化箱水在收集器

内被燕发。化霜水收集器应有足够的容积和充分的蒸发手段。化霜水的排水系统应易于清除任何堵塞

物，以及防止外界空气侵入冰箱各间室内。

    冰箱设计时应有适当的防凝露措施。

    冷凝器设计时应尽量避免和减少积聚灰尘。

    燕发器设计时应采取保护措施，以防止它在冰箱正常使用时受到损坏。进行热交换的表面应采用无

毒性耐腐蚀材料制造，或采用无毒耐腐蚀涂层(或镀层)，以耐温度的变化和交变的结霜化霜过程。

    可能更换的元件，如开关、灯泡、温控器及其他控制调节装置，设计时应考虑安装在便于操作、更换

和安全的地方。

    制冷系统管道安装和连接，尤其是与运动部件的连接，设计时应考虑到避免产生噪声，不传递振动，

防止由于疲劳而损毁。系统安装固定应安全可靠。必要时，某些管道和阀门应采取良好的绝热保温措施。

    制冷系统设计时应采取适当措施以防止水汽在冷的部件上凝露，以致影响制冷系统的运行及对冰

箱和周围环境的危害。

    制冷系统设计时，其材料应有足够强度，并且不应因制冷剂、润滑油或其他混合物的作用而产生劣

化。

    冷冻室和“三星”级冷冻食品储藏室应设有负载界限线(图3)，但有下列情况之一时可不设置:

    a. 该间室的毛容积内任何空间都适于“三星”级储藏条件下储存食品;

    b，其负载界限通过特殊结构形式来规定，例如篮筐、容器、挡板等;

    。. 其负载界限通过自然界限来确定(图Al).

    负载界限线的标志应明显、不褪色、可用一条或多条负载界限线标出来。标志尺寸可按比例缩小，但

不能小于规定尺寸的一半。
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I(A) - 1几 0

图3 负载界限线标志

6 试验方法

1 一般试验条件

1.1 试验室

已

6.

代表

冰箱按6.1.1.4条规定的方法安放在此试验室内进行试验。

试验室内的环境温度在10̂-43℃范围内可调。

试验室内的环境温度、环境湿度和环境空气流动速度等参数均按3.4.11条规定的测点处测得值来

若多台冰箱同时试验，其环境参数应是各台冰箱规定的测点处测得值的算术平均值。

6.1.1.1 环境温度

    各项试验都应在下列环境温度条件下进行:

    a. 测试冷藏箱和冷藏冷冻箱的储藏温度时:

      SN型 10℃和 32 0C;

    N型 16℃和32'C;

    ST型 18℃和38'C;

    T型 18℃和43"C。

    b. 测试冷冻食品储藏箱和食品冷冻箱的储藏温度时:
    SN型,N型 321C;

    ST型 380C;

    T型 43'C。

    c. 测试耗电量、负载温度回升时间、冷冻能力时:

    SN型,N型,ST型 25℃，

    T型 32'C。

    d， 其他试验项目的测试，按其试验要求规定的温度进行。

、__在弃求终到稳定运行状态和试验期间，在规定的各测点处‘3甲4.“条’的温度应保持在规定的环境温度，其波动范围在士0. 5 K以内。 --一 ’一
在离试验平台((6.1.1.4条))2 m高的范围内，其垂直方向的温度梯度不应超过2 K/m
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6.1.1.2 环境湿度

    试验室内环境相对湿度无特别规定时，应保持在45%-75 00 0

6.1.1.3 环境空气流速

    试验室内环境空气流速不应大于0. 25 m/s.

6.1.1.4 冰箱的安置

    每台冰箱应安置在一个涂黑色无光泽的木制坚固的试验平台上。平台下面敞开以使空气自由流通。

平台顶面应比试验室地面高出300 mm。平台向外延伸，比冰箱的两侧壁及前壁伸出至少300 mm，但不

超过600mm。平台后边则应伸至冰箱背面的垂直隔板处。

    冰箱周围的空气流通应受到围绕冰箱的三块涂黑色无光泽的垂直隔板所限制。后隔板与冰箱背面

平行，且与冰箱背面的限位器相接近，或按制造厂规定要求与冰箱背面保持的距离。左、右的隔板与冰箱

两侧壁平行并相距300 mm,隔板宽为300 mm。见图4e

    三块垂直隔板应连续无间断，并固定在试验平台上。隔板的高度应至少比冰箱顶部高出300 mmo

    冰箱的安置应防止试验室内冷源和热源的直接辐射。

    冰箱应远离试验室内其他物体，以消除与环境温度不相同的物体的影响。

    试验室内的空气循环不应干扰冰箱本身形成的空气循环。

    如果用热电偶在环境温度测点处的垂直下方测得试验室地面的温度比规定的环境温度低1. 5K范

围以内，则冰箱可直接安置在试验室地面上。

    嵌装式冰箱的安置按制造厂说明进行。

    嵌装式冰箱与其他器具(非制冷器具)组合时，应在组合状态下进行试验，但所组合的其他器具不运

行。

                              图4 限制空气流通的隔板平面图

6.1.2 试验包

    当要使用装有负载的冰箱进行各种性能试验时，应采用具有直角平行六面体形状的试验包。

6.1.2门 试验包尺寸及其允许偏差

    冻结前试验包的尺寸及其装入物的质量见表4,

                                  表4 试验包尺寸及质量

尺 寸 规 格

                  nlnl

质 量

        H

25X50X100 125

50 X 100X100 500

5OX10OX200 1 000

长度尺寸的允许偏差:

a. 尺寸为25及50 mm时，其允许偏差为士1. 5 mm:
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    b·尺寸为100及200 mm时，其允许偏差为士3. 0 mm,
    质量的允许偏差为士2%。

6.1.2.2 试验包的成分

    试验包由下列成分组成:

        每1 000 g填充料含有:

    经乙基甲基纤维素 230 g
    水，， 764.2，

料。

氯化钠 59
对氮间甲酚 0.89

此填充料的冻结点为一1̀C，其热学性能相当于瘦牛肉。

b. 包装材料为一层塑料薄膜E)或为具有与环境介质进行水汽交换而可忽略不计的性质的适当材

装入填充料后，应立即将包装材料密封。

注:”为了补偿制备填充料时水分燕发，建议增加4%的水量。

2)可采用一种层压薄膜，它是由一层易于封接的120 p。厚的高压聚乙场薄膜和外面用一层12

          对苯二酸醋薄膜粘接在一起的层压薄膜。

6.1.2.3 "M"包

5p=厚的聚

"M”包或称测量包，是指质量为500 g的试验包((6.1.2.1条)，
偶。

6.1.

热电偶应与填充料直接接触，
其几何中心处装有供测温用的热电

并应注意采取措施使外界的热传导减至最少。

6.1.3.1

试验前准备工作

  温控器的调定

    温控器按各项试验要求，调定到符合规定的位置上。

    如温控器不可调(制造厂已调好，但不供用户调节者)，

6.1.3.2 防凝露电加热器

    如果冰箱装有可供用户接通或断开的防凝露电加热器

则按交货状态进行试验。

试验时，电加热器应接通。如电加热器为可调时，

6.1.3.3 电源

，除耗电量试验和凝露试验另有规定外，其他
应调至最大加热位置处。

冰箱试验时应在额定电压和额定频率下

6.1.3.4 冰箱内的附件及配件
或在额定电压平均值的((10011)%范围内进行。

所有搁架，以及那些在测定有效容积时已考虑到的篮筐、容器和盘等

和所有容器、搁架等应空着(除另有规定者外)。箱内附件及内壁应干燥。
都应处在应有的位置上。冰盒

如冰箱附有蓄冷器，对各项制冷性能试验时，则应先将蓄冷器取出。

6.1.3.5 冰箱试验前的静置

    试验前，冰箱应放在6.1.1

度达到平衡，
1条规定的环境条件下自然静置(打开箱门或盖)

其间的温差最大不超过士1 K.
，使箱内温度与环境温

6.1.4 测量仪器

6.1.41 温度测量仪器

当达到平衡后，冰箱才能开始进行试验。

温度测量采用热电偶，或者采用同等精度的其他测温装置。

测量冰箱内部温度时(指制冷性能试验，但特别注明者除外)，

内几何中心处。
感温元件应插入“M”包((6.1.2.3条)

    测量环境温度、冷却速度以及气味性试验的冷藏室和冷却室温度时，感温元件应插入镀锡铜质(紫

铜或黄铜)圆柱内中心处。镀锡铜质圆柱的质量为25 g，直径和高约为15. 2 mm.

    箱内测温元件与测量仪器连接的引线应尽可能具有最小的横截面，不致于影响冰箱的气密性。
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      测量的温度应有记录。

    测量温度的仪器，型式检验时要精确到士。. 3 K，出厂检验时精确到士1 K.

6.1.4.2 湿度测量仪器

    相对湿度测量采用测量干湿球温度的仪器。型式检验时要精确到士。-5K，出厂检验时精确到

  士1 K,

6.1.4.3 电气测量仪器

    电工仪表中电流表、电压表、功率表等，型式检验时准确度不低于。.5级，出厂检验时准确度不低于

1.0级。

    电能表的分度值应能读出。. 01 kWh,型式检验时准确度不低于1.0级，出厂检验时准确度不低于

2.5级。

6.1.4.4 其他测量仪器

    噪声测量仪器采用GB 3785规定的I型或I型以上的声级计，以及准确度相同的其他测试仪器。

    振动的测试仪器要求频率响应范围为10̂ 1 000 Hz，在其频率范围内的相对灵敏度以80 H:的相

对灵敏度为基准，其他频率的相对灵敏度不应超出一100o-+20%o

    检漏仪灵敏度不大于年漏量为。59。

6.1.5 冷藏室和冷却室温度的测定

    温度t�t�t3 (3.4.3. 1条)和to,t,2,to(3. 4. 3. 3条)按试验要求，应在“M”包内测得。um”包水平悬

挂或安放在图5、图6所示在冷藏室和冷却室的后内壁和门内壁(关闭时)之间中心位置上的测温点T�

Tz,l'3和Tcl,Tcz,Tc。处。

    然后按3.4.3.1条和3.4. 3.3条规定，计算出储藏温度‘~和‘二，，并应符合表3的要求。

    如因附件影响，不便在上述规定测温点处测定时，测温点可以适当地偏离规定位置，但不得超过

25 mm,

    如冷藏室和冷却室实际情况与图5和图6所示的各种情况不相符时，可取其中较相似的一种来确

定其测温点位置。

    悬挂或安放“M”包的工具应尽可能具有最小的横截面和最低导热率。"M”包的悬挂或安放不能干

扰冷藏室和冷却室内正常的空气循环。

    各温度值应有记录。̀M”包应离开任何导热表面，至少相隔25 mm的空间距离。

6.1.6 冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分温度的测定

    冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室及其“二星”级部分内各个温度应在“M”包内测定。而“M”包的放

置是按附录A(补充件)的规定，它分布遍及全部试验包之中。

    这些间室(或箱)或其“二星”级部分的温度((3.2.5条和3,2.6条)就是该间室(或箱)或其“二星”级

部分内最热“M”包的最高温度值，并应符合表3的要求。

    试验时，当各间室(或箱)达到相应星级温度时，放入相应星级温度的“M”包和试验包。

6.，了 冷却速度试验时各间室储藏温度的测定

    其温度测量，全部用铜质圆柱测定储藏温度。

6.1.7.1 冷藏室和冷却室”

    铜质圆柱的安放位置与6.1.5条相同，测得的温度t7112113和41 't.2 }43为瞬时温度。按3.4.3. 1条

和3.4.3.3条规定计算出储藏温度t.和t-

    注:1)气味性试验亦采用铜质圆柱((6.3.5.2条)。

6.1.7.2 冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分

    铜质圆柱的安放位置是指在该室内两侧壁之间及后壁与室门内壁之间中心位置上，从内底面到内

顶面的三分之一高度的测点处测得的瞬时温度。各间室只设一测温点，以此代表该室的储藏温度。
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                              图5 冷藏室内的测温点
注:T,-T，是指在“M”包内测定的测沮点。

P189



GB/T8059.4一93

.程
眸
种
令
1
宕
臻
娜
缪
腻
奋
棘
侧
泪
倒
”9
辍
帕9
艇
明
砚

。长
明
逗
名
侧
跑
仗
切
.
芝
.
却
积
喇
州9
2
闷以
卜叮
"
州﹄
。侧

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

艇
明
襄
密
之
侧
录
沦

9
团

.，       匆

l I

匣 网 001口

毛、飞二 毛  必;{目 由 刁院
甲一J耳 甲 ‘，一丫

门门
l

S之

1 }，“”
巨I一!叼’v

一....一 ...........

              001口

呀
  洲

1‘.9
阮_由击 钊

}
i气
顶日
旧，

丫一下甲，

}
丫’

T一召亏
[刀

l 弓乙

0
。卜
八
。七

E/V nnl 00 I

‘} 99 扭爵

.v
司气开画 日

毛
  g 片

阮 人击勺凡 石丑
甲一气户咔 丫 一石丑
]干 门
{门

0
0卜
了
‘七
厂
8
侧

敏/材

沟
卜
|
卜
‘|
|
﹂
r

一

一兑

公产专 2/即

91 9 闷 .曰0
导

了
‘七

忆/材

洲 .Jv
网 日DoT，

万，
    g g

， 未 南毛;
一丫气

尸i一
一节

习黔
口干}_’_门

I

1190



Ga/T 8059. 4一93

6.2 制冷性能试验方法

6.2.， 储藏温度试验

冰箱放置在试验室内，试验条件按6. 1条规定。蒸发器应化霜。箱内壁及附件应干燥。冷藏室和冷

却室按6. 1.4. 1条和6.1.5条放置"M”包，

按6.1.4.1条和6.1.6条放置试验包和“M
冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分

”包。

冷藏箱和冷藏冷冻箱先后按不同的环境温度((6.2.1.1条和6.2.1.2条)调节温控器。食品冷冻箱

和冷冻食品储藏箱按6.2.1.2条调节温控器。

    关闭箱门，冰箱至少通电运行24 h"。待冰箱达到稳定运行状态后，测定冷藏室、冷却室、

箱)和冷冻食品储藏室(或箱)的储藏温度，其测定值应符合5.3. 1条的要求。

    注:1)没有冷冻食品储藏室的冷藏箱至少通电运行12玩

6.2.，.， 环境温度

    SN型 10'C;

    N型 160C;

    ST型,T型 18'C。

冷冻室(或

    将温控器调至某一点。

6.2.，.2 环境温度

    SN型,N型 320C;

    ST型 38'C;

    T型 43℃。

    将温控器调至某一点。

    注，所谓某一点是指在温控器可调范围内任惫一点(如说明书另有规定

        要求即可.

6.2.1.3 可调的冷却室

，则按其方法进行)，而该点能符合表3规定

若冰箱的冷却室容积可由用户调节，即冷却室的容积和冷藏室的容积可互相转换，

境温度((6.2.1.2条)试验时应将冷却室的容积调至最小，反之，

时，则应将冷却室的容积调至最大。

6.2.1.4 试验记录

    本项试验记录应至少有下列数据、内容:

    a. 环境温度;

    b. 温控器的调定位置;

    c.  1, m,二值及ti、 t2 , t，的最大值和最小值，

则在以较高的环

在以较低的环境温度((6.2.1.1条)试验

    d. 由于化霜周期影响的结果
5℃的持续时间(表3的注)，

，在温度偏移期的t。二.x值和ti.ta,t3的最大值，以及温度偏移高于

e. 一个完整运行周期内，t-二值和tc1 1tcZ   421 tc3的最大值;

f. 冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)的试验包储存方案，即试验包的位置图，

室及其“二星”级部分内各个“M”包的位置。还应指出由于化霜周期的影响，
应指出每个间

有最高温度值的“M”包的位置;

    B. 上述“M”包(见f条)的最高温度值
6.2.2 冷却速度试验

在温度偏移期间，各间室具

，以及温度偏移高于一18℃的持续时间。

    冰箱在试验室内至少放置6 h(打开箱门)，试验条件按6.1条规定(除特别注明者外)，环境温度为

32"C，待冰箱内部温度与环境温度达到平衡(温差士1K)后，冷藏室和冷却室按6.1.7.1条放置铜质圆

柱，冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分按6.1.7.2条放置铜质圆柱。风门应调节

至最有利位置。关闭箱门，使冰箱连续运行，测定冷藏室、冷却室、冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或
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箱)及其“二星”级部分的瞬时温度((tm,t,,,,t

间应符合5. 3. 2条的要求。

⋯ ,t..,t')全部达到表3的储藏温度值(条件I)所需的时

6.2.3

6.2.3

制冰能力

.1、按制造厂提供的制冰盒进行考核
    冰箱放置在试验室内，试验条件按6.1条规定，环境温度按表5规定。冷藏室和冷却室按6.1.5条

放置“M”包。冷冻室和冷冻食品储藏室应空着。温控器应按制造厂的说明调定，没有说明时温控器的调

定位置与储藏温度试验相同。

    如冷却室容积可由用户调节时，应将冷却室的容积调至最小。

    关闭箱门，冰箱通电运行，待冰箱达到稳定运行状态时，按5.3.3.1条规定的冰盒量，将符合表5中

规定温度的水充入到离冰盒顶部5 mm处。并在化霜周期开始时，迅速将充水冰盒放至制造厂推荐冰盒

放置的地方。开始记录制冰时间。

    如有一个专门供制冰和储冰的分室，而此分室又是必须用工具才能拆除时，则冰盒应放在此分室

内.

    冰箱达到5.3.3.1条规定的时间后，立即检查冰盒结冰情况，其结果应符合5.3.3.1条的要求。

    试验期间，冷藏室和冷却室温度ti ,t2,t，和tcl ,tc2 , 43均不应低于。℃。

                                      表5 制冰条件 ℃

气候类型 环境 温度 冷藏室和冷却室的温度 水 温 制冰用水量

SN、N 32

tl,t2,ts妻0

t'l tez,t,3》0

20士1

按制造厂提供的

全部冰盒的容水

量

ST 38

30士1

T 43

6.2.3.2 按制造厂标出的24 h制冰量进行考核

根据制造厂标出的24 h制冰量和所提供的冰盒容量，按式((2)折算为结成实冰的时间。

                        T一合X 24 ····································⋯⋯(2)
式中:7'— 结成实冰的时间，h;

      9— 制造厂提供全部冰盒的容水量u,kg;

      C— 制造厂标出24 h的制冰量，kg.

    注，1)冰盒的容水量是指当冰盒充水至离顶部5 mm处的充水量。

    冰箱的试验条件，冰盒的充水和放置以及冰箱运行的情况与6.2.3.1条相同，只是当冰箱装人充水

冰盒后，冰箱运行达到折算结成实冰的时间T后，立即检查冰盒结冰情况，其结果应符合5.3.3. 2条的

要求。

    试验期间冷藏室和冷却室的温度t1.t2,t。和t}l.to,tag均不应低于。℃。
6.2.4 耗电量试验

    冰箱放置在试验室内，试验条件按6.1条规定口环境温度按6. 1. 1. lc条规定。冷藏室和冷却室按

6.1.5条放置"M”包。冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分按6.1.6条放置+M,.

包和试验包。

    冰箱如有防凝露电加热器则应断开，温控器调至能达到表6温度条件方案中的要求温度的位置。但

如防凝露试验需要接通才能达到要求时，则本项试验应将其电加热器接通。

    冰箱如有供用户选择的辅助功能的用电部件(不经常使用，且带有开关)，应将其断开。例如电子除

臭器。
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    如冷却室的容积可由用户调节时，应将冷却室容积调至最小。

    关闭箱门，冰箱至少通电运行24 h，待达到稳定运行状态时，测定冷藏室、冷却室、冷冻室(或箱)和

冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部分的温度。原则上t. m.二=5̀C,t-二二120C,t'"'=一18̀C,

t’‘   =-12̀C同时达到，则所测得的耗电量应为最小值。但同时都达到比较困难，可从表6给出的温度条

件方案中选取一个合适的方案，以某一特性温度条件为基准，而其余温度可在其规定限值范围内变动，

在此条件下测定其耗电量。

    也可以采用两点内插法，即以比特性温度稍高或稍低(士2K范围内)的两个温度条件的试验结果，

用两点内插法求出该温度条件下的耗电量。

    测定耗电量时，应是一个新的运行周期((3.4.7.1条)的开始。记录冰箱制冷系统运行状况、温度状

况、耗电量。试验期间应保持稳定运行状态，并符合表3和表6的要求。

                        表6 无霜冰箱耗电量试验的储藏温度条件方案 ℃

储 藏 温 度

  单控式冷藏箱( 3.1. 1条)

单控式冷藏冷冻箱(3.1.2.1条)

a b C d

t⋯ 一18 S一18 镇一18 簇一18

t’. 蕊一12 一12 蕊一12 G一12

t.- <5 镇5 5 簇5

t- �", 簇12 簇12 毛12 12

多控式冷藏冷冻箱

储 藏 温 度

(3.1.2.2条)

冷冻室温控器

可 调 不 可 调

冷冻食品储藏箱

  (3. 1. 3条)

  食品冷冻箱

  (3.1.4条)

一 18 蕊一18 一 18 毛 一18 S 一18 (一18 一18   I 一18

蕊一12 一12   I 一12 } 一12 蕊一12 (一12  I 一12 } 一12

fm 蕊5 5 } 蕊5

t- A.. 毛12 夏12 } 12

    注:如有“一垦”级室，则t’成一61c ,

6.2-4.1 试验时间

    冰箱耗电量测定的试验时间应是达到稳定运行状态后有一定适量的完整运行周期((3.4. 7. 1条)，

至少为24 h,如一个运行周期开始，但在24 h时还没有结束，则试验应继续进行直到运行周期结束为
止。但此运行周期到72 h时仍未结束，则不再等待，立即结束此试验。

    耗电量值应从一定适量的完整运行周期测得值中计算出24 h的耗电量，以kWh/24 h表示，保留
到两位小数，其结果应符合5.3.4条的要求。

6.2.5 负载温度回升试验

    冰箱放置在试验室内，试验条件按6.1条规定。冰箱的准备工作，各间室“M”包和试验包的放置、环

境温度、温控器的调定”、稳定运行状态、试验方法等与耗电量试验相同。冰箱如附有蓄冷器，试验前应
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将蓄冷器取出。

    当冰箱达到稳定运行状态后，并符合表3和表6规定储藏温度的要求，则负载温度回升试验可正式

开始。本项试验也可以和耗电量试验相结合，待耗电量试验结束时即开始。一般是待冰箱制冷系统化霜

周期(3.4.7.2条)开始的时刻，立即切断冰箱电源。

    试验期间记录冷冻室(或箱)或“三垦”级冷冻食品储藏室(或箱)内最热的“M”包首先达到一18℃的

瞬间到任何“M”包首先回升到一9℃的瞬间(此两个“M”包不一定为同一个)。两者相差的时间即为负载

温度回升时间，以分(min)表示。测得值应符合5.3.5条的要求。

    注:1)如耗电AN定是从两次试验结果用内擂法求出时，则沮控器的调定应是内擂法给出的较低温度.

6.2.6 冷冻能力试验

    冰箱放置在试验室内。试验条件按6.1条规定(除特别注明者外)。环境条件按6. 1. 1. lc条规定。冰

箱的准备工作与储藏温度试验相同。

    冷藏室和冷却室按6.1.5条放置"M”包。冷却室容积如为可调者，则调至最大容积。

    冷冻室(或箱)按6.2.6.1条装入压仓负载。

    具有外门的独立“三星”级室而且符合6.2.6.2条件的，可按6.2.6.2条装人压仓负载。

    冰箱至少通电空载运行24 h，使冰箱本身达到热平衡。

6.2.6.， 冷冻室(或箱)装入压仓负载

    各冷冻室(或箱)装入定量的试验包和“M”包作为压仓负载，所用试验包数量按各冷冻室(或箱)的

总有效容积(不包括冷冻室内的“二星”级部分或“二星”级室)而定，可按表7列出三种情况之一进行。

                                    表7 压仓负载

序 号
各冷冻室(或箱)总有效容积V

                  L

压 仓 负 载 W

        kg

1 V镇50
试脸包的放里按附录A(补充件)。应尽A多放，但应留出放置

冷冻负载的空间

2 50<V簇100 W=黯XV

3 V>100 w一25 kgxV100L
    注:①如所余的空间容积容纳不下规定的冷冻负载，则应将压仓负载一次压缩为上述规定值的80%,60%或40%.

        ②如制造厂说明书指出有供食品冷冻用的单独部分，则此部分应只装入冷冻负载.

    但是，留给冷冻负载的空间不应超过下列两种情况之一(取大者为准):

    a. 冷冻室(或箱)及“三星”级室总有效容积的30%;

    b.3 L/kg冷冻负载。

    "M”包应均匀分布在压仓负载中。"M”包数目的最小值应取下列两种情况之一中的较大值:

    a. 4点;

    b. 按每15 kg压仓负载(试验包)设一个。
    注:①如各冷冻室总有效容积已包括了门搁架.则门搁架应放入试验包和“M”包。

        ②如门有门搁架或容器时，应装入一至两个“M”包〔见图A2).此“M”包不包括上述数字之内。

    冷冻室(或箱)内“二星”级部分或“二星”级室，与储藏温度试验相同，应按附录A(补充件)装满试验

包和“M”包。

    所有的试验包和“M”包放人冰箱内试验前，应预先冷冻至约为一181C“二星”级部分则约为

一120C),

    冷冻室(或箱)内的压仓负载应均匀分布及水平放置。安放冷冻负载的位置应留空。如制造厂的说
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明书与本标准无矛盾时，则应按制造厂说明书进行。如制造厂说明书无要求时，则应按本标准进行。

除了本项试验的试验包的总数量和冷冻负载的空间外，附录A(补充件)所规定的试验包的放置条

件都应执行。

6.2.6.2 具有独立的“三星”级室的冷藏冷冻箱或食品冷冻箱
6.2.6.2.1 一般独立的“三星”级室与储藏温度试验相同，应按附录A(补充件)装满试验包和“M”包，

6.2-6-2.2 如具有自己的外门或盖的独立的“三星”级室

室及此“三星”级室的综合有效容积为基础来计算的
，而且制造厂说明书指出其冷冻能力是按冷冻

.即把此“三星”级室视为冷冻室的扩充，试验时可把
所有的压仓负载放在此“三星”级室内，以便空出冷冻室以容纳冷冻负载。应满足下列条件:

a. 压仓负载是按冷冻室及此“三星”级室的综合有效容积为基础来计算的，并按附录

规定放置的。此“三星”级室应有足够的容积以容纳此压仓负载。
A(辛卜充件)

b 按制造厂标出的冷冻能力进行本项试验时，试验期间，其他各间室的温度应符合6.2.6.3.

第一种情况的。~f项。
3条

    c.制造厂标出的冷冻能力应相当于按冷冻室及此“三星”级室的综合有扮容V *XA*4vm
而且不得少于4. 5 kg/100 L有效容积。

6.2-6.3 冰箱的运行条件

6. 2. 6. 3.1 试验时的开始条件

    装入压仓负载后的冰箱应继续运行到稳定运行状态。温控器及其他控制元件的调定应与耗电量试

验相同。

冰箱达到稳定运行状态后，

在某种情况下，未达到6.2.

行状态。

其温度应符合表3的规定。

6.3.2条规定的稳定运行状态之前，可不一定要达到本条规定的稳定运

6.2.6.3.2 控制装置的调定

    应考虑制造厂说明书的规定。

    当已放人冷冻负载后直到试验完毕的过程中不允许用人工来改变控制器的调定位置。

    a. 第一种情况

    冷冻室是由一个供用户调节的单独的温控器来控制的，并可能带有供连续运行的开关。

    当已达到符合6.2.6.3.1条的稳定运行状态后，冷冻室(或箱)应调定到连续运行的位置。如不可

能，则温控器应调至最低温度处(强冷点)。冰箱应连续运行24 h,然后根据额定值按6.2.6.3.3条规定

装入冷冻负载。

    b. 第二种情况

冷冻室(或箱)是由一个配有定时器的单独的温控器来控制的。定时器能使冷冻室(或箱)连续运行，

而且达到设定的时间后

数量来表示)。

    当已达到符合6.2.

根据额定值按6.2.6.3.

    c. 第三种情况

，定时器又能使温控器回复控制运行(定时器的时间刻度可转换为要冷冻的食品

6.3.1条的稳定运行状态后，定时器应调定好，投入运行。待达到设定的时间后，

3条装入冷冻负载。

如冷冻室(或箱)不能符合以上两种情况之一时，当已达到符合6.2.6.3.1条的稳定运行状态后，则

可根据额定值按6.2.6.3.3条规定装入冷冻负载

造厂说明书进行调节。
。如有任何的调温装置(温控器、挡板、风门等)应按制

    d. 其他情况

..总之，如无特别说明时，当冰箱已达到符合6. 2. 6.3. 1条的温度要求的稳定运行状态后，应根据额
定值按6. 2. 6.3. 3条规定装入冷冻负载。
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6.2-6-3.3 冷冻负载的冷冻

    当达到6.2.6.3.2条的条件后，在化霜周期开始时((3.4.7.2条)应装入冷冻负载，并应在装入冷冻

负载前3h进行化霜。

    冷冻负载就是相当于制造厂额定的冷冻能力，即在24 h内把该数量的试验包从25士1 C (SN,N,

ST型)或从32士VC (T型)冷冻到一18℃的能力。

    冷冻负载应水平安放，并按附录A(补充件)的要求放置。如无说明时，试验包应放在尽可能快地被

冻结的地方。相邻试验包堆之间或试验包堆与非制冷表面之间应保持适当的空间间隔。

    冷冻负载的安放不应与压仓负载直接接触。

    冷冻负载的“M”包应均匀分布遍及冷冻负载的试验包之中。冷冻负载的“M”包数目应按下列两种

情况之一来确定(取大者为准):

2个;

按每3kg冷冻负载设一个。

乙

阮

    记录压仓负载和冷冻负载中“M”包的温度以及其他间室内“M”包的温度，直到全部冷冻负载I'M�

包的瞬时温度的算术平均值达到一18℃时止。应注意并记录冷冻负载从装入至达到一18℃所需的时间。

    试验结果按下列情况来确定:

    第一种情况

    如达到此温度的时间在22̂-26 h之间，则24 h的冷冻负载量(冷冻能力)可从实际的冷冻时间按

比例求出。

    试验结果必须符合下列要求:

    a. 试验过程中任何压仓负载的“M”包的最高温度应至少等于或低于一150C。试验结束时，压仓负

载中最热“M”包的最高温度应等于或低于一180C;

    b 任何不用作压仓负载的独立的“三星”级室((6.2.6.2.1条)的最热“M”包的最高温度应保持等
于或低于一180C;

    c. “二星”级部分内最热“M”包的最高温度应保持等于或低于一12C;

    d. “二星”级室或“一星”级室内最热"M”包的最高温度应分别保持等于或低于一12℃或一60C;

    e 试验期间，冷藏室温度t.不超过7C，而且C�I2, t。在。℃和10℃之间。

    f， 冷却室的温度tm,t}2,t}:不低于。℃。

    第二种情况

    如实际冷冻时间小于22 h或大于26 h，和(或)上述第一种情况的a-f项的条件尚未达到，则重做

试验。尽可能改善其试验时的开始条件(但仍按6.2.6.3.1条保持在各温度限值内)以期获得较好的结

果。

    如仍达不到要求，则应改变其冷冻负载量，重做此项试验。

    第三种情况

    如实际冷冻时间小于22 h，而且上述第一种情况的a-vf项的条件又能达到，但采用比此冷冻负载

量稍大一些时，而a-f项的条件又未能达到，则达到。-f项的条件的实际冷冻负载量(而不是按比例地

计算的)就应认为是24 h的冷冻负载量(冷冻能力)。

6.2-6.4 试验结果

    按6.2.6.3.3条测得的冷冻能力应符合5. 3. 6条的要求。

    试验记录应包括下列内容:

    a， 压仓负载，kg;

    b. 冷冻负载，kg;

    。. 冷冻负载的冷冻时间，h,

    d. 实测的冷冻能力，kg;
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    e. 试验期间，压仓负载内各个“M”包测得的最热温度、“三星”级室、“二星”级部分或室，以及“一

星”级室内各个“M”包测得的最热温度;

    f.  tm和t,。的最高值和最低值;

    9. 所有温控装置的调定位置(如有定时器则包括定时器);

    h‘ 冰箱的试验包储存方案图，指出“M”包的位置和最热"M”包的位置;

    1. 如冷冻室(或箱)装有一个在进行冷冻时能设定冰箱连续运行，随后又能自动地使温控器恢复

控制运行的装置时，则记录中应表明冷冻室(或箱)恢复温控器控制运行之前所用的时间。

6.3 结构和材料性能试验

6.3门 凝露试验

    冰箱放置在试验室内，试验条件按6.1条规定(除特别注明者外)，环境温度为:

    SN型,N型 25士0. 5'C，

    ST型,T型 32士0.50C,

    环境相对湿度应以露点温度表示:

    SN型,N型 19士0. 5 0C;

    ST型,T型 27士0. 5'C.

    冷藏室和冷却室按6.1.5条放置“M”包。冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)及其“二星”级部

分按6.1.6条放置“M”包和试验包。

    温控器的调定位置，各间室要求的温度和试验时间与耗电量试验基本相同。

    冰箱如有防凝露电加热器，则应先断开。试验结果如不能符合5.4.1条要求时，则将电加热器接通，

再重复此试验。

    关闭箱门，冰箱通电运行。待冰箱达到稳定运行状态时，用干净布将箱体外表面擦干。此时试验再

继续运行24 h。本试验选择在凝露最可能发生的期间。

    试验期间，观察冰箱外表面有无凝露现象出现。如有，应将凝露现象等级:雾状、珠状、流水状的凝露
面积轮廓画出，并用相应的字母F,D,R作标志。

    凝露现象分为3级，并以符号作标志:

          F

}::::::::!::}
        D

阵三洲
          R

摹
                                图7 凝露现象等级标志

    试验结果应符合5.4.1条的要求。

    试验报告应表明所选择凝露最可能发生的期间和观察凝露的持续时间。并说明防凝露电加热器是

否接通。

6.3.2 门封或盖封气密性试验

    试验前，冰箱在16̂-320C室温下放置，不通电，使冰箱与室温达到平衡。

    将一厚0. 08 mm,宽50 mm、长200 m。的纸片放在门封或盖封条上任意一点处，将门或盖关闭垂
直地压在纸片上，检查纸片是否自由滑动.

    本项试验应在门铰链和把手耐久性试验之前和之后进行，检查是否能保证气密性，检查结果应符合
5.4.2条的要求。

    将冰箱门或盖关闭并在箱内照明，通过检视门封或盖封周围处有无漏光，则可找出气密性最不利之

处。

6.3.3 门或盖的铰链和把手耐久性试验

    冰箱在16̂-32℃室温下放置，不通电。
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    门搁架按6.3.4.2条规定装入圆柱负荷，或按附录A(补充件)的A7章规定装入试验包。

    本项试验仅考核独立的外门或盖。

6.3.3.1 门的开启程序

    门开启时，开启角从。。到50̂-15“之间，门的运动过程应是受控制的过程。门的开启应发生在开启周

期的前1/4周期处。

6.3.3.2 门的关闭程序

    门关闭时，从开启角450到400̂-35。之间，门的运动过程应是受控制的过程。随后关闭到00时的过程

是自由运动的过程，按正常使用情况关闭门见图8.

    门的一开一闭为一周期。其中受控制的运动过程接近于正弦曲线。正常的周期数为每分钟20 25

次。

    冰箱各个外门按5.4.3条规定的次数试验完毕后，即进行检查，其结果应符合5. 4.3条和5. 4. 2条

的要求。

开启角4s0

松弛的细

图8 外门开闭示例

6.3.4 搁架及类似部件机械强度试验

环境温度为16-32'C e

6.3-4.1 冷冻室(或箱)、冷冻食品储藏箱和低温室

冰箱不通电。储藏温度试验时，冷冻室，冷冻食品储藏室内，所有装上负载的搁架、篮筐、容器及支架

的性能都应经受试验。

6.3.4.1.1 在不改变其负载的情况下，应将所有可滑动或转动的搁架和容器移至其允许行程的中间位

置A/2处(见图9)，但如有限位器时，且此限位器限制部件的位移小于其允许行程的一半时，则应移至

限位器处。这些部件(搁架、容器等)应在此位置上停留1 h,然后再回复到原来位置处。

图9 无限位器时活动部件的试验位置
6.3.4.1.2 如制造厂已在说明书中规定某些搁架、容器在维修或运输时要移动取出，但在正常使用时

必须留在固定位置上，则这些部件应视为固定部件，和储藏温度试验时的情况相同

定位置上，检验其性能。
。这些部件应在其固

6.3.4.2 冷藏室和冷却室

冰箱不通电，箱门敞开。

受试部件上依次地放置直径80 mm，重1 000 g的圆柱负荷。但正常使用中，受试部件上方净空小
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于150 mm时，则采用直径相同，重500 g的圆柱负荷，专门设计供存放蛋类的部件不应放置圆柱负荷。
    圆柱负荷应按其轴线垂直地放置，应尽量多放。负荷不能互相重叠，也不能伸出部件的边缘，但空位

宽度应小于80 mm.

    如为可滑动或转动的搁架和容器时，其试验应按6.3.4.1.1条进行。

    门搁架放置500 g的国柱负荷。门搁架的蛋架不放置圆柱负荷。门搁架的瓶架则放置1 000 g的圆
柱负荷。

    特殊形状的门搁架，可根据具体形状，改变圆柱负荷的直径，但保持其压强不变。

    所有装有负荷的受试部件(包括活动部件和固定部件)在规定的位置上经试脸1h后，取走圆柱负

荷，观察受试部件的变形情况，其结果应符合5.4.4条的要求。

6,3.5 气味性试验

    环境温度为16-32V。

    冰箱内部先按制造厂说明书的方法进行清洗，然后再用清水清洗干净。

6.3.5.1 样品的准备

每个冷藏室和冷却室必须准备检验样品和对照样品。计有:

蒸馏水:

检验样品:100 mL

对照样品:100 mL
蒸馏水放在直径为100 mm的玻瑰培养皿内，共6个;

蒸馏水放在密封良好的玻璃容器内，共6个。

忘

阮

      黄油:

    . 检验样品:一片新鲜不含盐的黄油，75 mm X 35 mm X 5 mm放在直径为100 mm的玻璃培养

皿内，共6个，

    b. 对照样品:一片新鲜不含盐的黄油>75 mm X35 mm X5 mm放在直径为100 mm的玻璃培养

皿内，井以磨口玻璃盖密封，共6个。

    全部玻璃皿及玻璃容器要用发烟硝酸清洗，随后用蒸馏水清洗干净，应无气味.

6.3-5.2 样品的试验

    冰箱放置在试验室内。试验条件按6.1条规定(除特别注明者外)。冷藏室和冷却室按6.1.7.1条

放置铜质圆柱。冷冻室和冷冻食品储藏室按6.1.6条放置"M”包和试验包.温控器应调定至相当冷藏室

t. m。二=5℃士2K，冷却室‘~8-14℃的位置上。

    冰箱通电，待达到稳定运行状态时，将检验样品和对照样品放人冷藏室和冷却室的中心处。检验样

品不加盖。密封容器内的对照样品应放置在靠近检验样品处。冰箱运行48 h后，将检验样品加盖。取出

全部样品，放在室温下，待其温度回升到约为20℃时，对样品进行评定。样品必须从冰箱取出后2h内评

定。

6.3-5.3 样品的检验评定

    样品的检验评定应由三位善于鉴别气味的检验人员担任。对每个受试间室每位检验人员对每种试

样要品尝2个检验样品，2个对照样品。先鉴别水，后鉴别黄油。样品应预先编号，

    检验员检验时，仅对编号的样品进行评定，不应知道所试样品的来源出处。而且各自独立评定等级

值。

    样品的气味，’按下列程度分级定值;

    a 。级 无异常气味或味道 等级值为。;

    b.  1级 有轻微异常气味或味道 等级值为1;

    c.  2级 有一定异常气味或味道 等级值为2;

    d.  3级 有明显异常气味或味道 等级值为3,

    每个冷藏室或冷却室都以12个检验样品的算术平均值来表示。其评定值及内部材料的性能应符合
5.4.5条的要求。
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    注:1)气味指气味和味道。气味是用奥来鉴别，味道是用舌来鉴别.如果未达到5.4.5条的要求，可重复一次气味性

          试验。但必须作好下列准备工作。

    9. 清洗各间室;

    b‘ 冰箱空载运行一星期;

    c. 调节冷藏室和冷却室的温度。

    最后试验结果应符合5. 4. 5条的要求。

6.3.6 制冷系统密封性能试验

    冰箱放置在正压室内，环境温度为16̂ 320C，冰箱不通电。

    检漏仪调定到年漏量为。.5g。对冰箱制冷系统任何部位进行检漏，检漏结果应符合5.4.6条的要

求。

6.3.7 噪声试验和振动试验

6.3.7.1 噪声试验

    在测试场所地面的几何中心处，将冰箱放在弹性基础上(厚5̂ 10 mm弹性垫层)。

    冰箱应空着，将温控器调至中等程度或偏于强冷的位置上，关闭门或盖。冰箱至少运行30 min后才
开始测试。

    在测试期间，如果箱内温度达到温控器规定的温度而停机时，则此时应中断测量。待压缩机重新开

机工作3 min后再测量。

    噪声测试环境为半消声室。其他环境下的测试应符合GB 4214的规定。
    噪声测试按图10所示。将传声器分别置于1,2,3,4各测试点(其坐标见表8)，用声级计(A计权)

测试噪声。读取在噪声较大情况下指示的平均值。以四点噪声的算术平均值作为该机的平均声压级噪

声。

    根据测试结果，计算出所测冰箱的声功率级:

Lw=(LpA一2)+lo igs ”.一，”....”········一(3)

式中:Lw—     A声功率级，dB(基准值为1 pw);

    LpA- 测量表面的均声压级，dB(基准值为20 Fa Pa);

      S- 测量表面的包络面积,m2,

    设11,12.!，分别为冰箱的长、宽、高,m,

甘+d 2+d c=1,+d

取d=1 m

则S=4(ab十bc+ac)

见图 10,
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图10 噪声测定坐标点

表8 测点坐标

编 号 x y Z

1 “ 0 c/2

2 0 b c/2

3 - a 0 t/2

4 0 -b c/2

6.3.7.2 振动试验

    将冰箱平稳地放置于20̂-30 mm厚的弹性垫层上。冰箱试验条件与噪声试验相似。冰箱至少运行

15 min后才开始测试。

    用振动试验仪在箱体的前、后、左、右及顶部的几何中心位置，测试冰箱振动速度的有效值(当冰箱

后面外表面装有冷凝器时，后面一点可以不测)。以几个测点最大值作为考核指标。

    振动测试时，振头必须牢固地贴在箱体表面。

    噪声和振动测得的结果应符合5. 4.7条的要求。

6.3.8 电镀件盐雾试验

    冰箱的电镀件应按GB 2423.17进行盐雾试验，试验周期为24 ha

    试验前，电镀件表面应清洗除油。

    试验结束后，取出试样。用清水冲去残留在表面上的盐分。检查电镀表面腐蚀情况，有无锈点和锈

迹。试验结果应符合5.4.8条的要求。

6.3.9 表面涂层湿热试验

‘3.9， 表面涂层耐腐蚀能力

    冰箱的表面涂层试样应按GB 2423. 3进行湿热试验。试验周期为96 ho

    取箱体的侧面或门的任何部位及箱体的下前梁。

    取样尺寸:

    a. 侧面板或门板:150 mm X150 mm;

    b. 整个下前梁。

    试验前.将试样表面清洗除油。
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    试验结束后，检查涂层表面情况，有无针孔和气泡。

6.3.9.2 表面涂层附着力试验

    取样部位和尺寸与湿热试验相同。

    试验前，将试样表面清洗除油。

    附着力的测定用栅格进行检查。用附着力测定器或刀片在平整的涂层上横竖垂直切割4条划痕至

底金属，形成9个1mmxlmm小方格。用宽25̂ 35 mm的油漆毛刷去刷。检查涂层是否从方格脱落。

根据9个方格中涂层脱落的总面积来进行评定。

    耐腐蚀能力和附着力试验检查的结果应符合5.4.9条的要求。

了 检验规则

    冰箱的检验分为出厂检验和型式检验。

了.1 出厂检验

7.1门 出厂检验的检验项目、要求、方法和不合格性质见表9。其中序号为7,9,10,11,12,17,18,19,20
的项目为必检项目(共9项)。

7.1.2出厂检验的抽检项目见表9中序号为1,2,3,4,5,6,8,13,14,15,16,21,22,23,24,25,26,27的
项目(共18项)。

    抽检项目的抽样按GB 2828进行。逐批检验的抽检项目、批量、抽样方案、检查水平及合格质量水

平等可由制造厂质量检验部门自行决定。

7.1.3 出厂检验中的安全检验项目全属致命缺陷性质，只要出现一台项不合格，即判定该批产品不合

格。

7门.4 订货方在必要时可提出表9以外，本标准范围以内的项目进行抽检的要求。

7.1.5 经出厂检验后，凡合格的样品可作为合格产品交付订货方。型式检验的样品一律不能作为合格

产品交付订货方。

                                    表9 出厂检验项目
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续表 9

序号 试 验 项 目 标准名称

标 准 条 文 不合格分类
致命

缺陷技术耍求 试验方法 A B C

7 接地装置
GB 4706.13

GB 4706. 1

27章 27章 侧

8 发热
GB 4706. 13

GB 4706. 1

11章 11章 了

9 泄漏电流
GB 4706.13

GB 4706. 1

13章 13章 丫

10 电动电器的启动
GB 4706.13

GB 4706. 1

9章 9章 侧

11 绝缘电阻(冷态)
GB 4706.13

GB 4706.1

参照

16章

等效

16章

侧

12 电气强度(冷态)
GB 4706.13

GB 4706. 1

参照

16章

等效

16章

丫

13 绝缘电阻(潮湿试验)
GB 4706.13

GB 4706. 1

15.4和16章 15.4和16章 丫

14 电气强度(潮湿试验)
GB 4706.13

GB 4706. 1

15.4和16章 15.4和16章 训

15 防水
GB 4706. 13

GB 4706. 1

15. 1̂ -15. 3 15.1- 15.3 丫

16 防锈
GB 4706.13

GB 4706. 1

31章 31章 侧

17 外观要求 GB/T 8059.4 5.4.10 视检 训

18 冷却速度 GB/T 8059. 4 5.3.2 6.2.2 侧

19 制冷系统密封性能 GB/T 8059.4 5.4.6 6.3.6 丫

20 资料文件及附件配件 GB/T 8059. 4 8.1.2 视检 训

21 储藏温度 GB/T 8059.4 5.3.1 6.2.1 侧

22 耗电量 GB/T 8059.4 5.3.4 6. 2.4 侧

23 噪声和振动 GB/T 8059. 4 5.4.7 6.3. 7 甲

24 电镀件 GB/T 8059.4 5.4.8 6.3.8 侧

25 表面涂层 GB/T 8059. 4 5.4.9 6.3.9 侧

26 冷冻能力” GB/T 8059. 4 5.3.6 6.2.6 丫

27 负载温度回升 GB/T 8059.4 5.3.5 6.2. 5 侧

    注:I)仅适用于无藉冷藏冷冻箱和无霜食品冷冻箱

了.2 型式检验
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    冰箱在下列情况之一时，应进行型式检验:

    8. 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b. 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c 正常生产后，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验，每年不少于一次;

    d_ 产品长期停产后，恢复生产时;

    e. 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f. 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

7.2门 型式检验应包括本标准(性能方面)表10中所列项目和GB 4706. 13(安全方面)中规定的全部

项目。原则上全部试验应在同一台样品上进行。

    表10列出冰箱性能的检验项目、要求、方法和不合格性质。

7.2.2 型式检验性能方面的抽样按GB 2829进行。采用判别水平I的一次抽样方案，其样本大小、不

合格质量水平见表11，按表11进行判定。

7. 2. 3 安全标准的型式检验项目全属致命缺陷，只要出现一台项不合格，即判定该周期产品不合格。

7.2.4 型式检验的周期由制造厂自行确定，型式检验的样本应从本制造周期的并经逐批检查合格的产

品中随机抽出。

                                  表10 型式检验项目

序 号 试 验 项 目

本 标 准 不合格分类

技术要求 试验方法 A B C

1 总有效容积 5.2 附录B 侧

2 储藏温度 5.3.1 6.2.1 训

3 冷却速度 5.3.2 6.2.2 了

4 制冰能力” 5.3.3 6. 2.3 丫

5 耗电量 5.3.4 6. 2.4 侧

6 负载温度回升 5. 3.5 6. 2.5 丫

7 冷冻能力” 5. 3.6 6. 2.6 丫

8 绝热性能和防凝露 5.4.1 6.3.1 侧

9 门封气密性 5.4. 2 6.3.2 丫

10 门铰链和把手的耐久性 5.4. 3 6.3. 3 斌

11 搁架及类似部件的机械强度 5.4. 4 6.3.4 丫

12 冰箱内部材料及气味性试验O 5.4. 5 6.3.5 侧

13 制冷系统密封性能 5.4. 6 6.3.6 侧

14 噪声和振动 5.4. 7 6.3. 7 了

15 电镀件 5. 4. 8 6.3.8 侧

16 表面涂层 5.4. 9 6.3.9 侧

17 外观要求 5.4. 10 视检 斌

18 包装试验 8.2 GB 1019 甲

注:1)仅适用于无霜冷藏箱和无霜冷藏冷冻箱。

2)仅适用于无霜冷藏冷冻箱和无霜食品冷冻箱
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表n 型式检验抽样方案

判别水平
样本大小

        陀

不合格质量水平

  A 类

RQL--30

  B 类

RQL=65

  c 类

RQL=100佃样万茱

合格判定数

    A,

不合格判定数

      R.

合格判定数

    A

不合格判定数

      R,

合格判定数

    A,

不合格判定数

      尺

I 一次抽样 3 0 1 1 2 2 3

了.3 验收

    订货方有权检查产品质量是否符合本标准要求。交货时订货方按出厂检验项目验收。

    根据订货方的要求，供货方应提供有效的型式检验报告。验收的质量指标和抽样方案由订货方和生

产方共同商定。抽样方案按GB 2828进行。如订货方对产品质量有疑问时，可由订货方和生产方共同商

定。可增加型式检验中部分或全部检验项目。如仍有争议，由法定部门进行仲裁。

    若产品贮存超过两年再出厂，则必须重新按出厂检验项目验收。

8 标志、包装、运翰、贮存

8门 标志

8.1.1 铭牌和电路图

    每台冰箱在适当和明显位置处应设有耐久性的铭牌和电路图。铭牌上应清晰地标出以下内容:

    a. 产品牌号、名称、型号;

    b‘ 气候类型和防触电保护类别;

    c. 总有效容积,L;

    d 冷冻室总有效容积1),L;

    e “三星”级冷冻食品储藏室总有效容积u ,L;

    t 额定电压，V;电源种类及符号，

    9 额定频率，Hz;
    h. 输入总功率2，，W，

    i. 耗电量,kWh/24 h;

    J.冷冻能力，kg/24 h;
    k 制冷剂名称及装入量，9;

    1. 制造厂名称;

    。. 制造日期和编号;

    n. 重量,kg,

    注:1)不包括该间室内的“二星”级部分的有效容积。

        2)若大于100 w的电热元件和任何辅助元件的额定输入功率应另标出。

8.1.2 文件资料

    每台冰箱应附有下列文件资料:

    a. 使用说明书，其内容包括有8.1.1条的内容、各间室的有效容积、冰箱安装要求、工作条件、各

种控制器的使用说明(例如温控器、速冻开关、指示灯、化霜控制器、风门调节器等)、为使冰箱达到最佳

性能而要求的注意事项、各间室如何合理储存食品及储存期的说明、使用中维护保养的事项、并说明不

能存放易燃易爆等危险品。冰箱如配有锁，则应说明要注意把钥匙放在安全的地方;

    b 装箱单(包括附件、配件等清单);
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8.1

c. 检验合格证;

d. 产品保修单。

随机文件资料应防潮密封，并放置在箱内明显位置处。

3 商标

冰箱应有注册商标。

4 星级标志

1.4.1 食品冷冻箱和冷冻室的星级标志

已

8.

本标准规定的食品冷冻箱(3.1.4条)和冷冻室(( 3. 2. 6条)的门(或盖)的前方1)应设有星级标志。

星级标志应符合图11所示，井定义如下:

一个矩形边框内有一个大六角星，其后是“三星”级冷冻食品储藏室的标志。

                      图11 食品冷冻箱和冷冻室的星级标志(详见图13)

    大六角星的高度应等于“三星”级的曲线边框(边框长轴为水平方向)中间处的高度。

    标志所使用的颜色不应多于两种(或多于两种对比装饰面)。大六角星的颇色应和“三星”级的三星

不相同。建议采用黑白为对比色。冰箱的任何部位都不允许有与星级标志相混淆的标志或装饰。

8.1.4.2 冷冻食品储藏室(或箱)的星级标志

    冷冻食品储藏室((3.2.5条)和冷冻食品储藏箱((3.1.3条)的门(或盖)的前方t)应设有星级标志。六

角星在一个曲线边框内，如图12所示。

                    图12 冷冻食品储藏室(或箱)的星级标志(详见图14)

    标志所使用的颜色不应多于两种(或多于两种对比装饰面)。建议采用黑白为对比色。冰箱的任何

部位都不允许有与星级标志相混淆的标志或装饰。

    注:1)如冰箱外表面规定为供买方装饰用，则星级标志应放在相应间室的内表面处。

8.，.5 包装标志

    包装箱外表面应用不褪色的颜料，清晰地标出以下的内容:

    a. 制造厂全名;

    b. 产品名称、型号;

    c. 星级标志，

    d.牌号及商标;
    e.产品颜色，
    f， 净重，kg;毛重，kg;

    S. 包装箱外形尺寸 长X宽X高,mm;
    h 储运注意事项标志:小合轻放、怕湿、向上、堆码极限等有关图示标志等，应符合GB 191的规

定。

8.2 包装

    冰箱的包装应按照GB 1019要求的防潮包装、流通条件I的防展包装及横木撞击试验进行包装设

计和定型。按流通条件I进行振动试验及横木撞击试验。试验结果应符合GB 1019有关规定。

8. 3 运输和贮存
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    运输和贮存过程中，产品不应受到野蛮装卸、过度倾斜、暴晒和雨雪淋袭。

    产品运输环境条件应按GB 4798. 2进行。制造厂按产地至销售地区在运输过程中可能经受的环境

条件而定(参照(=B 4798. 2中表Al),

    如冰箱销往国际市场，则按国际运输条件自产地至销售国在运输过程中可能经受的条件而定，或按
合同要求进行。

    产品贮存环境条件，’按GB 4798. 1进行。产品应贮存在干燥和通风良好的仓库中。其周围不应存在

腐蚀性及有害气体。仓库的贮存条件应按所在地区气候环境而定。但其严酷程度不应高于1K4，即最高
温度不高于55"C,最低温度不低于一250C o

    产品包装经拆装后仍需继续贮存时应重新包装。

    注:D指在工业货仓、零曹商业库等典型的仓库中存放。

                      图13 食品冷冻箱和冷冻室星级标志详图
注:图中尺寸供正常情况使用，也可按比例缩小，但标志的高度不得小于5 mm,
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图14 冷冻食品储藏室星级标志详图
注:图中尺寸供正常情况使用，也可按比例缩小，但标志的高度不得小于5 mma
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附 录 A

试验包储存方案

    (补充件)

    冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)内应尽量多放试验包。放置前，试验包应预先冷冻到与冷冻

室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)的星级相适应的温度。试验包的放置应符合下列要求:

A1 试验包应视各间室的具体情况，选取合适的尺寸规格组合起来((6.1.2条)使其利用率高.

    供储存用的各个水平面上应先尽可能多地堆放以底面为100 mm X 200 mm的试验包堆，即用1 kg
的试验包(50 mmx100 MMX200 mm)水平堆放。

    当"M”包(500 g, 50 mm X 100 mm X 100 mm)放入试验包堆时，也应水平堆放，并和另一个500 g
的试验包并排放置，但门搁架除外(见A7章)。

    必要时，可堆放以底面为100 mm X 100 mm的试验包堆，即用500 g的试验包水平堆放。最后再堆

放以底面为50 mm X 100 mm的试验包堆，即用125 g的试验包水平堆放。

    可用一个500 g的试验包垂直放置来代替4个125 g的试验包。
    注:水平堆放是指以试验包最大尺寸的平面为水平面来放置

A2 试验包堆的高度应是使堆放中最高的一个试验包的上端面与负载界限之间，或与紧靠其上方的搁

架(或水平面)的垂直净空应小于25 mm,

    没有负载界限线的顶开式冰箱，堆放中最高的一个试验包的上端面与箱盖内表面之间的垂直净空

应大于10 mm，小于35 mm,

    为了达到上述要求，可在试验包堆的上方或中间处加放125 g的试验包((25 mm X 50 mm X
100 mm)，水平堆放。

    每堆试验包的数目，首先应根据试验包的标称厚度50 mm和25 mm来确定。实际装入负载时，所

选择的试验包应考虑到各个试验包的厚度，和各个试验包堆上方的垂直净空应保持在上述规定的限值

之内。

A3 试验包堆的安放，应与室内水平承载表面和垂直内表面直接接触，但下列情况除外:

A3.1 当门内表面是垂直表面时，则各试验包堆应按下述情况装入:

    a. 标有负载界限线时，则试验包应堆放到此界限线处，见图Ala,

    b，无负载界限线，但有自然负载界限时，则试验包应堆放到此自然界限处。见图Alb和Alg,
    。. 制造厂提出间室的全部容积为有效容积时，即使有自然界限，试验包也应堆放到离门的垂直内

表面(或离门的凸出部分)相距15 mm之处。此时试验包可以伸出搁架的前缘，见图Ale和图Ald,

A3.2 室内的水平承载表面与垂直内表面相交之处为圆角时，则试验包堆底层的试验包应与水平承载

表面直接接触，避开国角。并分别按下列情况进行:

    a 对直冷的间室(冷冻室或冷冻食品储藏室)，其余各层的试验包应伸出底层与垂直内表面直接

接触。见GB 8059. 1的图Ale和Alf,

    b 无霜冰箱内风冷的间室(冷冻室或冷冻食品储藏室)，其余各层的试验包应伸出底层，但应离开

垂直内表面和内顶面或风口，与之相距巧mm之处，见图Ale和Alf,

A3. 3 无霜冰箱内风冷的间室(冷冻室或冷冻食品储藏室)，其试验包堆的放置，应与水平承载表面直

接接触，但应离开垂直内表面和内顶面或风口，与之相距15 mm之处，见图Ala至Ald.

n4 室内如有一个分室是专供制冰和储冰用时，该分室又是必须用工具才能拆除的，则在该间室放置

试验包之前，应将冰盒充水使之结冰并保持在原来位置上。否则，冰盒和分室都应取出或拆除，使整个间

室都堆放试验包。

    如冰箱装有自动制冰机时，应将储冰盒取出，认为此部分的容积是供储存冷冻食品用的容积(除使
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用说明书规定此容积仅供储冰用者外)。试验期间自动制冰机应不工作。

A5 相邻的试验包堆之间应保持间距最少为15 mm的自由空间。而且各堆之间的间距尽可能都相等

(按试验包的标准尺寸来计算)。见图Al o

    允许采用放置间隔物以保持各试验包堆之间的自由空间。间隔物的横截面应尽量小，其导热率应尽

量低。而且间隔物的放置应对正常的空气循环无明显的干扰。

A6  "M”包应放在试验时认为预期可能为温度最高的位置上，见图A2。其位置随着试验项目不同(储

藏温度、耗电量、负载温度回升)而有所不同。

A7 门搁架和门间室按“星级”室应尽可能多放置试验包。试验包与门内表面之间及试验包与门搁架的

挡板(或栏杆)之间的自由空间距离应相等，见图Ale和Alg。必要时，试验包可直立放置，但125 g的试

验包只能水平放置。

最小为15 最小为15

a侧视图 b侧视图

c侧视图

d侧视图

图Al 储藏方案示例图

12】()



Gs/1' 8059. 4一93

瘴澹卿霭图翼
11产，，，!
11‘、电、1 卜‘、‘、心1

痛长捌1卜///刁
1卜、诊”明1

〕 1

刁

e正视图 f正视图

最小为is

容器

9带容器的侧视图 h带圆角容器的正视图

                                  续图 A1

注:A为试验包与门内壁之间和试验包与门架的挡板或栏杆之间的空间距离，其距离相等。
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一有门搁架 一有n个搁架
一标有负载界限线

、~~~一一~/一

u4舜
【二】1令
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      一

占 日

l
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1 1二】
          顶部润架

仁习 一
          !民部拥架

开门正视图

.卜 ， 子/ 尹 ，， 已

侧剖视图

a冷冻室或冷冻食品储藏室

一无门翻架 一有几个拥架 一有自然界限

开门止视图
侧剖视图

b冷冻室或冷冻食品储藏室

图A2 “M”包安放位置示例图
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一无门搁架 一有几个搁架 一无负载界限线及自然界限

通风 口

开门正视图
侧Ili视图

c冷冻室或冷冻食品储藏室

一有门翻架 一有介个扭架

一一
O乡O

”〔

二习4

}5〔

    7

「-， rti

一标有负载界限线

“已

        }

习‘ j

5月

d食品冷冻箱或冷冻食品储藏箱

续图 A2

1213



cB/T 8059.4一93

一无门搁架

卞;
仁口 」
  1 州

仁二
  z

玛尸
一

，3〔

二』a

一.5〔
  i

r门 r}

一有”个搁架

门

一有自然界限

侧刹视图

e食品冷冻箱或冷冻食品储藏箱

续图 A2

  附 录 B

冰箱容积的测定

    (补充件)

    容积的测定，其容积以升(L)表示。计有:毛容积、总毛容积、有效容积和总有效容积。

B1 毛容积的测定

    为便于测量，可将毛容积((3.3.5.1条)分为若干个易于测量的简单几何形状的单元容积来计算。

    测定毛容积时，冰箱内部的配件(诸如搁架、搁板、隔板、容器、燕发器、温控器、照明灯罩等)不予考

虑。但冰箱内壁的准确形状(凹凸部分)则应计算在内。

    应减去由于风道、风扇、蒸发器及其他附件占用的不能使用的空间容积。见图Bla~图Bld的示例。

B2 总有效容积的测定

    冰箱的总有效容积应为各冷藏室、冷却室、制冰室、冷冻食品储藏室、冷冻室和其他制冷间室‘，的有

效容积的』P.和。

    测定有效容积时，各种元件、部件、装置等的容积和那些认定不能储存食品的空间容积都应从毛容

积(B1章)中减去。

    注:1)其他制冷间室是指其储藏温度低于12'C以下的制冷间室.

B3 冷旅室和冷却室有效容积

    冷藏室和冷却室的有效容积应为其毛容积中减去下列空间容积:

蒸发器的空间容积(B3. 1条)，

各种护罩、外壳(例如照明灯罩、温控器或其他装置的护罩)的容积

么

阮

    壁厚超过13 mm的搁架、搁板、隔板、挡板及其他附件的容积;
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    d. 冷藏室和冷却室的门内突出物(护栏)与内衬之间的空间容积。

    如冷却室的容积和冷藏室的容积可由用户将两者互相调节，则测定这些间室的有效容积时，应将冷

却室分别调至最小值和最大值。

B3.1 蒸发器空间容积的测定‘，:蒸发器的空间容积应为其深度和宽度及高度的乘积。具体规定如下:

B3.1.1深度

    如蒸发器的前方没有储存空间，则其深度应为箱体后内壁到前内壁(或门内壁)之间的平均水平距

离。

    如蒸发器的前方有储存空间，则其深度应为箱体后内壁到蒸发器的最前方边缘处，或到燕发器的门

处(如有门时)的平均水平距离。

B3.1. 2 宽度

    按下列两种情况中之一进行:

    a. 如蒸发器两侧边缘或燕发器的翅片(如有翅片时)距箱体两侧内壁之间的水平距离大于70 mm

时，则宽度应仅为蒸发器本身的水平总宽度;

    b. 如蒸发器两侧边缘或蒸发器的翅片(如有翅片时)距箱体两侧内壁之间的水平距离小于70 mm

时，则此水平距离也算入蒸发器的宽度之内。

B3.1. 3 高度

    按下列三种情况中之一进行:

    a.高度应为蒸发器的最低部位到箱体间室内部封闭空间的上部之间的平均垂直距离;
    b. 如燕发器上表面(或顶部)与箱体间室内部空间的上部之间的垂直距离大于40 mm时，此部分

空间容积不应算在燕发器容积内，而应算在该间室的容积内;

    。. 蒸发器的高度应包括接水盘(或接水槽)在内。但如蒸发器与接水盘之间垂直距离大于40 mm

时则不计算在内。

    注;”本条文是指直冷式间室内的蒸发器空间容积，与GB 8059.1中附录B的B4章相同。本标准无附图，可参看

          GB 8059.1中附录B的B4章及图B3,

B4 制冰室有效容积

    制冰室的有效容积应为冰箱内所有此种类型制冰室容积的总和。

    制冰室容积的测定参看B2章和B3章。

B5 冷冻室(或箱)和冷冻食品储截室(或箱)有效容积

    冷冻室(或箱)和冷冻食品储藏室(或箱)的有效容积应为其毛容积(B1章)减去所有不适于储存食

品的容积。

    应减去的容积(见图B2)计有:

    a. 位于负载界限线(包括自然界限或由制造厂标出的)以外的空间容积(不包括门搁架、门间室);

    b. 专供制冰和储冰用的空间容积。如冰箱装有自动制冰机及设有活动的可取出的储冰盒，则此

储冰盒所占据的容积应算在该间室的有效容积内，除非说明书规定此容积仅适于储冰用者外;

    c. 前面的试验包堆与门内表面(或门内突出部分如挡板、栏杆)之间水平距离超过15 mm时，则

此部分空间容积应减去;

    d. 负载界限线内的所有固定部件、元件的容积;

    e. 为了使制冷系统获得良好的性能而留空的自由空间容积;

    f. 所有厚度大于13 mm的活动部件(例如搁架、搁板、隔板等)的容积(B7章和图B3);

    9. 为了获得满意的热学和机械性能，因使用活动部件(例如篮筐、搁架等)而造成一些不能利用的

空间容积;
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h. 垂直净空小于52 mm的空间容积;

i. 那些放不下一个“M”包(标准尺寸)的空间容积。
注:按上述原则测定的有效容积，并不等于进行储藏温度试验和冷冻能力试验时装入冰箱内的试验包的容积。试验

    方法所规定空出的自由空间，在正常使用时是可利用的。因此在计算有效容积时，这部分容积不应从毛容积中

    减去

B6 冷冻空(或箱)和“三星”级室(或箱)中的“二星”级部分

    当满足下列全部条件时，允许在门内和余下的有效容积内有“二星”级部分:

    a. 应标有“二星”级标志;

    b. “二星”级部分要用隔板、容器或类似结构与“三星”级容积分隔开;

    c. “二星”级额定总有效容积不应超过该间室(或箱)的“三星’，级有效容积的20 ，或30 L 两者

中取较小者为准;

  使用说明书中要对“二星”级部分有关事项作出明确的指导;

  “二星”级部分的有效容积应分别标出，不包括在“三星”级有效容积内。

B7 搁架(或隔板)容积的测定(见图B3>

    全搁架(或隔板)是指与部分搁架(或隔板)相对而言。

    全搁架(或隔板)的容积应为其厚度与搁架的深度及宽度的乘积(水平放置)，或为其厚度与深度(或

宽度)及高度的乘积(垂直放置)。这里的深度、宽度、高度是指面对冰箱，搁架(或隔板)与冰箱内壁所包

围的空间尺寸而言。

B了1 厚度

    搁架(或隔板)的厚度应为其两个外表面之间的距离。见图B3中d�

    搁架(或隔板)的表面呈波纹状或装有外部排管时，则搁架的外表面应为连接各波峰(或各排管外顶

点)之间的平面。

    搁架(或隔板)的厚度大于13 mm时，才考虑计算其容积，见图B3中d�dz,

    如果相邻两波峰之间(或相邻两连接排管之间)的距离大于100 mm时，则此厚度d:即使大于

13 mm时也不考虑计算其容积。见图B3中条件1和2。但如搁架(或隔板)的主要厚度d:大于13 mm

时，则应考虑计算其容积。见图B3中条件5和6。
B7.2 宽度

    宽度的计算取决于搁架(或隔板)边缘与箱体内侧壁之间的水平距离b的大小。见图B3中b.

    fl. 如b大于70 mm时，则搁架(或隔板)的宽度的计算仅按搁架(或隔板)本身的宽度。

    b 如b小于70 mm时，则搁架(或隔板)的宽度的计算应包括此距离b在内。见图B3中条件3,4,

5,6的Bra -

B7.3 深度

    深度的计算取决于搁架(或隔板)的边缘与箱体前内壁(门内壁)或前方挡板(或栏杆)的水平距离

D，的大小。见图B3中D�

    a. 如D;大于70 mm时，则搁架深度的计算应为箱体后内壁到搁架前方的边缘的水平距离D,.

见图B3中条件4和6的D-

    b. 如D;小于70 mm时，则搁架深度的计算应包括此距离D;在内，见图B3中条件3和5的D,o
B7.4 高度

    指搁架(或隔板)垂直放置而言。

    高度的计算取决于搁架上部边缘与箱体内壁上表面的垂直距离h,')的大小:

    a. 如h，大于100 mm时，则搁架高度的计算仅为本身高度;

12【6
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b. 如h，小于100 mm时，则搁架高度的计算应包括此距离h，在内。

注;”本标准无附图，可参看GB 8059. 1附录B的B5. 4条。

B8 部分搁架(或隔板)容积的测定

    部分搁架(或隔板)的容积应为其厚度与搁架的深度及宽度的乘积(水平放置)。或为其厚度与深度

(或宽度)及高度的乘积(垂直放置)。其深度、宽度、高度是指面对冰箱，搁架与冰箱内壁所包围的空间尺

寸而言。

一个水平搁架(或隔板)，其边缘至箱体包围空间表面之距离大于

架(或隔板)。一个垂直搁架，其边缘至箱体包围空间表面之距离大于

板。

70 mm时

100 mm时

则应被认为是部分搁

则应被认为是部分隔

部分搁架(或隔板)也可以看作是全搁架的一个特定条件。其容积的计算方法与上述B7章相同

r1Af9板 低温室或冷冻嗽

由f空气管道

燕发器和其他附件所占

据而不能使用的容积

门容器或门搁架

温控器旋钮 泪控器和{或加内部灯罩

咧状线表示为毛容积

a单门冷藏箱或冷藏冷冻箱

图BI 毛容积测定示例图
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冷冻室

于空气管道 风扇、

发四和其他附件所占
而不能使用的容积

门容器或1

网状线表示为毛容积

控器和〔成)

沮控器旋钮
部灯眼

b顶部为冷冻室的双门冷截冷冻箱

续图Bl
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LqfY}管道、风扇、
燕发器和其他附件所占

据而不能使用的容积

C底部为冷冻室的双门冷藏冷冻箱

续图 B1
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门容器或

门拥架

由于空气管道、风扇、

燕发器和其他附件所占

据而不能使用的容积
篮

容

网状线表示为毛容积

温控器旋钮

a冷冻食品储藏箱或食品冷冻箱

续图 Bl
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冰盒

获得满惫的热学
性能及机械性能所.v
箱的渡筐或容in

          图B2 冷冻食品储藏室(或箱)和冷冻室(或箱)有效容积测定示例图
注:标有a,b,d,f,S,h,j的容积应从毛容积中减去(见B5章)。
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条件

i. d� d,(13mm

2. d,    >13mm

  d, 〔13mm

  D,    >IOOmm

3. d,    >13m.

  d, <<d,

  D, 乓toumm
  D, ‘70mm

  b (70mm

4. d,    >13mm

  d,《d,

  D, 吸IOOmm
    D,     >70mm

  b 毛70mm

应减去的容积

d,-D,-B

d,-D, x B,

5.d

  D:

  D,

  b

d, x D, x B,

6. d,

  D,

  D.

  b

>13mm

> I OOM m

簇70mm

G70mm

> 13mm

>100mm

>70mm

(70mm

d,xD,xB

项剖视图

7如b>70mm时，则用B:代替B

  〔部分搁架)

已、

顶剖视图

图B3 搁架和隔板容积的测定
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附 录 C

工作时间系傲R'的测定

      (参考件)

    试验条件按6.2.4条采用一同步电钟与冰箱制冷系统同步运行(或其他方法)。记录一个运行周期

内制冷系统运行时间。在测试耗电量的同时，按3.4.9条计算出工作时间系数R'e

    附加说明:

    本标准由中国轻工总会提出。

    本标准由全国家用电器标准化技术委员会归口。

    本标准由广州日用电器研究所和北京家用电器研究所负责起草。

    本标准主要起草人王鸿宝、阎俊青、邓江、周承薇、李其珍、陈雄伟、黎锡鸿、王海生、杨开寿、郑咖、王

才顺、王水华、陈明。
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